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1. Zielsetzung

m Herstellung von Bruch perfekter Qualitat
® Kontrollierte und wiederholbare
Abtropfleistung

B Entfall der mihsamen und gefdhrlichen

Arbeitsgdnge
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2. Historie

B Abstammung Tecnal: Niort liegt in der Region
Poitou, dem Herzen der franzasischen Ziegenkase-
Produktion

B Tecnal ist an der Quelle aller technologischen

Entwicklungen dieser traditionnellen Produktion.
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m Frischkase:

- aus Ziegenmilch (Bsp.: Ziegenkdse-Stange)
- aus Kuhmilch (Bsp.: Neufchatel-Herzen)
- aus Schafmilch
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Filterpresse mit mehreren Kammern nach

dem Prinzip der pneumatischen Presse.
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5. Vorteile der TECNAL-Filterpresse

® Niedrige Investitions- und Betriebskosten

B Gleichmdssiges Atropfen: homogenes Ergebnis
B Einfache Bedienung

BEinfache, effiziente und vollkommene Reinigung
B Anpassung der Anlage an die saisonalbedingte
Schwankungen der Milcheigenschaften

B Totale Kontrolle iber dieTrockenmasse
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: Vorbereitung der Taschen

Abfillung der Taschen

Abtropfen / Pressen

[ Entleerung ]
[ Mischen/ Abkihlen ] Reinigung der Taschen und des
Abfiillsystems

[ Lagerung / Verpackung ]
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7 .Steuerung

B Programmierung des Pressverfahrens

Es sind nur 3 Parameter einzustellen,
die fir die Gleichmdssigkeit des

- Wartezeit

Bruchs sorgen: | SIEMENS | SIMATIC PANEL

- Pressdruck | | BITEY Pressure [000] .zp EEE

- Pressdruckzeit-Entwicklung FL:+ tme progress 000 | e
time waiting {000

||

- #
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For every step @ Pressure

Time to go
Pressure Time waiting before next step
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Filterpresse
Kapazitdt]

Tagesleistung

Anzahl Taschen|
X Inhalt

Haken / Leisten
Kamm|
Trichter

Abm. (L x T x H)

Gewicht (ohne|
Taschen)

Fillhohe der Taschen

Stk x |
Stk
Stk

320
640 - 960

8 x 40
18 /16
2
Ja
1500 x 1200 x
1300

210

480 1000
960 - 1440 |2 000 - 3 000
12 x 40 20 x 50
26 / 24 42 / 40
2 2

5« O
1900 x 1200 x|2000 x 2000 x
1300 2000
230 450
1100

Ty

9. Produktreihe

1500
3000 - 4 500

30 x 50
62/ 60
2

)i

2500 x 2000 x

3 000
6 000 - 9 000

60 x 50
122 / 120
4

)i

4200 x 2000 x

2000 2100
550 800
REALISER
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12 000
24.- 36 000

120 x 100
242 x 240
8

)i

7500 x 3100 x
2100

1800
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10. Zubehor

m Abfillsystem

B Reinigungssystem

B Taschen-Lifter

B Mischeinheit

B Taschen-Waschmaschine
B Entleerungshilfe

B Automatische Hordenbeschickung
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Reinigungsbecken fiir Abfdllrohr
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Entleerungshilfe
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Taschen-Lifter und Mischeinheit
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TECNAL-Mischeinheit

® Hohe Bruchqualitat
B Hohe Leistung

B Einfachen Bedienung
B Zeitersparnis

B Sanitdre Sicherheit

B Homogene Bruchstruktur
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Taschen-Waschmaschine

B Zuverldssig

B Hohe Kapazitat

B Flexibilitdat

B Rickgewinnung des "weissen

Wassers" nach der ersten Spiilung.
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B Geringer Personalbedarf

LA

Caodence : 110 coups/minute
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13. Referenzen weltweit

B Frankreich m Holland ® Australien
HBelgien B Schweiz B Kanada

B Ddnemark B Ungarn mUSA

B Spanien B Tschechien B Mexiko
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