SinnON
GESCHLOSSENES STRO
BUTTERSILO

1 ALLGEMEINES

Die neue Baureihe der SIMON STRO Buttersilos dient dem hermetischen Transfer der
Butter von der Butterungsmaschine zur Verpackungsmaschine. Sie ermdglicht die Zwischen-
lagerung der Butter unter perfekten Hygienebedingungen bei Erhaltung der Qualitat tGber
einen Zeitraum von wenigen Minuten bis hin zu mehreren Stunden. Das Buttersilo erhoht die
Flexibilitat, Produktivitat, Sicherheit und Qualitat in der Produktion.

Durch die Verwendung des Simon Buttersilos wird die direkte Verbindung zwischen
Butterung und Verpackung getrennt. Dies hat den groR3en Vorteil, das die Butterproduktion
auch bei produktionsbedingtem Stillstand der Verpackungsmaschine (Umristung,
Umstellung usw.) nicht unterbrochen werden muf3.

Die Beschickung der Verpackungsmaschine erfolgt automatisch und kontinuierlich. Dies
wirkt sich positiv auf die Dosierung und damit der Gewichtsgenauigkeit aus.



3

2 BESCHREIBUNG

B Alle Metallteile in Edelstahl AISI 304L (WN 1.4306).

m Die Metalloberflachen im Siloinneren werden gestrahlt und chemisch behandelt, um eine
exzellente, nicht haftende Oberflache zu erhalten.

B Die duRReren Oberflachen werden sorgfaltig matt poliert.

B Der besonders gro3e Durchmesser und die langsame Drehgeschwindigkeit der
Schrauben sorgen fir eine sehr schonende Produktbehandlung.

B Flache Auslassdise.

B Antrieb Uber Motoruntersetzung und Hohlschatft.

B Das Silo steht auf Edelstahlfuf3en mit Platten zur Gewichtsverteilung.

AUSTATTUNG :

B 1 festinstallierter Spriuhkopf zur CIP-Reinigung.

B 1 Unterdrucksicherung.

B 1 Beleuchtungs- und Inspektionssystem.

m 4 Osen zum Anheben und Transportieren.

VORTEILE

B Dank Ihres groRen Durchmessers drehen sich die Schrauben mit niedriger Drehzahl. Die
Textur der Butter wird gegeniber der Qualitdt am Auslauf der Butterungsmaschine nicht
veréndert. Ebenso bleibt die Wasserfeinverteilung in der Butter konstant. Es erfolgt eine
perfekte Zufihrung der Butter zur Butterpumpe.

B Bei Produktionsende ist die im Buttersilo verbleibende Restmenge aufgrund der geringen
Spaltmalie zwischen Schrauben und Schraubentunnel sowie der speziellen Formgebung
der Auslassdise. Der Anschluss zur Butterungsmaschine kann Uber eine geschlossene
Duse (Option) erfolgen, die jeden Kontakt der Butter mit der Umgebungsluft ausschliel3t.

B Die runde Form der STRO - Baureihe wurde von uns gewdahlt, um eine perfekte
Reinigung bei minimalem Wassereinsatz zu ermoglichen. Zudem werden die Frontlager
durch Wasserstrahl gereinigt, um auch in diesem Bereich einen besonders hohen
Hygiene-standard zu gewé&hrleisten.

B Die Wartung der Silos wird durch eine separate, leicht abnehmbare Aufhangung des

Antriebes stark vereinfacht.

4 ZUBEHOR (Option)

B Kuhleinrichtung zum Durchstrémen mit Eiswasser.

B Auslassduse zum Anschluss an verschiedene Butterpumpen.

m CIP- reinigbarer Anschluss zur Anbindung an die Butterungsmaschine.

m SIMON Butterpumpe.

B Butterverteilungssysteme und Ventilknoten.
5 TECHNISCHE DATEN (Anderungen vorbehalten)

Schrauben- | Aufnahme- | Anschluf3- Abmessungen Gewicht
Typ durchmesser | vermégen leistung (mm) (kg)
(mm) (kg) (KW) Lange Breite Hohe Netto Brutto

STRO 1000 380 1.000 3 2450 [ 1.070 | 2.000 950 1.300
STRO 3000 380 3.000 3 3.400 | 1.240 | 2.940 | 1.200 | 1.600
STRO 4500 380 4.500 55 4.000 | 1.350 | 3.250 | 1.500 | 2.000
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